 Lucrarea nr 5 MASURAREA UNGHiURiLOR CU AJUTORUL RAPORTORULUi CU COMPARATOR 5 1 Scopul lucrarii Lucrarea are ca scop determinarea dimensiunilor unghiulare prin utilizarea raportorului cu comparator 5 2 Notiuni generale Pentru masurarea unghiului dintre doua suprafete plane ale unei piese se pot utiliza raportoare Dupa modul de citire al unghiului masurat exista raportoare cu vernier, raportoare optice si raportoare cu comparator Fig 1 Raportorul cu comparator Raportorul cu comparator are n interiorul corpului un sistem de angrenaje de precizie care transmit unghiul de rotire al riglei mobile la acul indicator al comparatorului printr-un raport de amplificare de 36:1 Unghiul poate fi citit la un vizor 8 (vezi fig 1) gradat din 10 n 10 grade, de la 0 la 360 La aceasta citire se adauga valoarea citita pe discul mare al comparatorului Discul comparatorului este gradat de la 0 la 10 grade cu valoarea unei diviziuni de 5 minute 5 3 Modul de lucru o Se aplica rigla fixa pe o latura a unghiului piesei o Se roteste rigla mobila p na se suprapune peste cealalta suprafata a piesei fara sa ram na fanta de lumina o Se citeste valoarea unghiului masurat o Rezultatele masurarii se trec n Tabelul 1 Tabelul 1 Nr crt Unghiul masurat [grade, minute] Cota nominala [grade] Abaterea superioara [minute] Abaterea inferioara [minute] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Tolerante si control dimensional Lucrarea nr 5 2 